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PRESTO 140 G - PRESTO 160 G

Bénéfices utilisateurs
• Grande tolérance aux variations de tension d’alimentation (+/– 20 %)

• Robuste et ergonomique grâce au design «PRESTO»

• Portable (9,5 kg) et peu encombrant

• La fonction Arc Force intégrée permet un arc plus stable 

dans toutes les situations

• Fonction Hot Start intégrée pour un démarrage toujours facile

• Dispositif Antistick intégré : permet d’éviter tout collage d’électrode

• Fonctionne avec de grandes longueurs de câble primaire (50 m)

La solution 
«chantier» pour 
le soudage 
à l’électrode
enrobée.
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groupe électrogène



Options

Masque EUROLUX Jet 
à cassettes-filtres interchangeables

Torche TIG à valve
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Caractéristiques techniques
PRESTO 140 G PRESTO 160 G

Primaire

Alimentation monophasée 230 V (± 20 %)

Fréquence 50/60 Hz

Secondaire

Tension à vide 85 V

Courant de soudage 5 à 140 A 5 à 160 A

Facteur de marche à   35 % 140 A 160 A (à 30 %)
(à 40 °C) à   60 % 120 A 120 A

à 100 % 100 A 100 A

Indice de protection IP 23

Normes EN 60974-1 / EN 50199

Caractéristiques dimensionnelles

Dimensions (L x l x h) 186 x 415 x 315 mm

Poids net 9,5 kg

Pour commander PRESTO 140 G PRESTO 160 G
Offre type UB 02-140 UB 02-175

Référence générateur nu W 000 050 004 W 000 050 006

Référence package comprenant :

un générateur avec câble de masse  W 000 234 814 W 000 234 815

avec pince, câble de soudage, masque, 

marteau et brosse

Compléments
Torche TIG à valve PROTIG 10 V 0420-4011

Boîte de maintenance pour PROTIG 10 V 0429-9001

Détendeur débitmètre EUROSAF argon 0964-1085

Masque EUROLUX Jet fixe 0082-0591

Masque EUROLUX Jet variable (teinte 9 à 13) 0082-0592
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Compatible

groupe électrogène

Les atouts :

• Les protections des circuits électroniques

sont spécialement étudiés pour l’utilisation

avec groupe électrogène

• Possibilité de souder en TIG 

avec une torche à valve

• Conception «PRESTO» idéale 

pour les applications chantier, 

les opérations de maintenance 

et réparation et la fabrication 

de structures métalliques

• Grande qualité de fusion 

des électrodes.


